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Resumen 

En la actualidad, a nivel mundial, es común observar edificaciones a base de tierra reforzada, 

aunque en regiones que son susceptibles a los terremotos y debido a que puedan erosionarse 

por el agua, se ha convertido en una preocupación para la ingeniería. 

La investigación se enfocó en la implementación del aditivo Terrasil en la fabricación de 

unidades de tierra reforzada con el propósito de mejorar las resistencias tanto de compresión 

como la de tracción y disminuir su nivel de absorción. 

Se realizaron ensayos tanto "in situ" como en los laboratorios con el propósito de seleccionar 

la cantera de suelo apropiada. Se evaluaron las propiedades mecánicas, como las resistencias a 

la compresión y de tracción, de las unidades de tierra reforzada de acuerdo con lo descrito en 

la normativa de la E.080. Para evaluar la permeabilidad del material, se propusieron pruebas de 

absorción e inundación simulada. 

Los resultados obtenidos revelaron un aumento en las resistencias de compresión y de 

tracción en 33% y 46%, respectivamente, en lo que respecta a las unidades, así como un 

aumento del 28% y 11% en el caso de los muretes. Además, se observó un incremento del 30% 

en el costo de asentar muretes con las unidades de tierra reforzada con el aditivo Terrasil. 

En conclusión, al incluir el aditivo Terrasil en un 1% en relación con el agua, se logra mejorar 

las características mecánicas y disminuir el grado de absorción de las unidades de tierra 

reforzada, con un costo en la producción no tan elevado. 

 

Palabras clave: Adobe, unidades de tierra reforzada, aditivo, Terrasil. 
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Abstract 

Currently, globally, it is common to observe buildings made of reinforced earth; however, 

in regions susceptible to earthquakes and erosion by water, this has become a concern for 

engineering. The research focused on the implementation of the additive Terrasil in the 

manufacturing of reinforced earth units with the aim of improving both compressive and tensile 

strengths while reducing their absorption level. 

 

Both "in situ" and laboratory tests were conducted to select the appropriate soil quarry. The 

mechanical properties, such as compressive and tensile strengths, of the reinforced earth units 

were evaluated according to the standards described in E.080 regulations. To assess the 

material's permeability, absorption and simulated flooding tests were proposed. 

 

The results showed an increase in compressive and tensile strengths by 33% and 46%, 

respectively, for the units, as well as a 28% and 11% increase for the small walls. Additionally, 

there was a 30% increase in the cost of constructing small walls with the reinforced earth units 

with the Terrasil additive. 

 

In conclusion, including the Terrasil additive at a 1% ratio to water improves the mechanical 

characteristics and reduces the absorption rate of the reinforced earth units, with a production 

cost that is not significantly high. 

Keywords: Adobe, reinforced earth units, additive, Terrasil 
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